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PARAMETRY TECHNICZNE:

©® Maksymalne ci$nienie pracy - 200 bar

® Cisnienie chwilowe - 250 bar

©® Maksymalna predkosé ttoka - 0,5 m/s

©® Temperatura pracy od -25°C do + 80°C *

® Czynnik roboczy - oleje hydrauliczne o lepkosci od 7 do 200 c’St
© Materiat ttoczyska - 20MnV6 f7 lub Ck45 f7 X

©® Materiat cylindra - St 52 H9 =

©® Wymagana doktadno$¢ oczyszczania oleju - 100 ym.

Uwaga! Na specjalne zamowienie:

Moiliwoséé zastosowania specjalnego uszczelnienia pracujgcego w temperaturach: -20 do +200°C.
Mo:zliwosc¢ zastosowania tltoczyska hartowanego Ck 45 f7.
Mo:zliwosc zastosowania cylindra St 52 HS.
Mozliwosc¢ wykonania dowolnej dftugosci skoku (maks. do 6000 mm).

©® Uktad hydrauliczny powinien by¢ zabezpieczony zaworem bezpieczenstwa i filtrem.

© Konstrukcja urzagdzenia nie powinna spoczywac¢ na sitowniku w pozycji zamknietej.

© Przy dtuzszym postoju nalezy zabezpieczy¢ ttoczysko przed wptywem warunkéw atmosferycznych.
@ Nie nalezy spawac powierzchni cylindra.

© Celem unikniecia zabrudzenia wnetrza sitownika zatykac wloty.

© Ucha sitownikéw nalezy smarowac.

© Chroni¢ ttoczysko przed uszkodzeniem.



DOBOR SILOWNIKA :

1. Okresl ciénienie, jakim bedziesz zasilat sitownik.
2. Okresl sposéb pracy (jednostronnego czy dwustronnego dziatania) i rodzaj ruchu roboczego

(ciagnacy czy pchajacy).
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Fc - sita ciggngca
Sitownik nurnikowy Sitownik ttokowy Sitownik ttokowy

jednostronnego dziatania

jednostronnego dziatania dwustronnego dziatania

* Kazdy sitownik dwustronnego dziatania moze by¢ sitownikiem jednostronnego dziatania, jesli
zostanie zasilona jedna komora.

3. Znajac ci$nienie i rodzaj ruchu roboczego z odpowiedniego wykresu dobierz sitownik do oczekiwan.
10 kN =1 Tona

Sitownik ttokowy

S$rednica tioka/tloczyska
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np. Potrzebny jest sitownik do prasy o nacisku 5 Ton, ktéry wykonywaé ma prace sitg pchajaca.
Dysponujemy zasilaniem o cisnieniu roboczym Prob = 100 bar. Z zamieszczonego wyzej wykresu
sity pchajacej dobieramy sitownik, ktérego srednica cylindra wynosi nie mniej niz 80 mm.



DOBOR SILOWNIKA cd.:
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4. Okresl skok.

5. Dobierz spos6b zamocowania.

Mozliwe konfiguracje przedstawia rysunek ponizej

- hajczesciej stosowane, standardowe str. 6,7
- szczeg6towe wymiary zamocowan str. 9-11

Sitowniki H-M0 oraz H-T0 dajg mozliwo$¢ dowolnej konfiguracji

mocowan wedtug ponizszego klucza.

Korpus tylny
z tozyskiem

przegubowym

KT

Ucho z tozyskiem

przegubowr
a

do spuwun
T1S...

Ucho widetkowe

do spawania

CFS

Ucho z tozyskiem

przegubo

m

do spawania

1S...N

Korpus tylny
z otlworem
CFO

Tulejka $lizgowa

stalowa

do spawania

CB

Q/

6. Konfiguracja wlotow.

Wariant |

prostopadle

do osi sworznia

0§
sworznia

Wariant I/

W 0si sworznia

2

et

Kotnierz
CFL

R

Zakonczenie ttoczyska
gwintem zewnefrznym
GI

Zakonczenie ttoczyska
gwintem wewnetrznym
GW

Zakonczenie ttoczyska
ofworem
KO

Ucho z toZyskiem
przegubowym
do spuwunlo
TS

Tulejka $lizgowa stalowa
do spawania
CB

Ucho widetkowe
do spawania
CFS

Mozliwe rodzaje gwintéw

GWINT

Metryczny

Uwaga: potozenie wlotéw wzgledem siebie moze by¢ dowolnie usytuowane.
Klucz do formowania oznaczen sitownikéw (w oparciu o rysunek powyzej):

HO3.1OHAAH

N

Typ sitownika

Mocowanie

Mocowanie
- tyt - ttoczysko

Rozmiar
L gwintu

Wybrany sitownik:

np. H-M0 100 / 50 /1000 / TS40N / CF30S -1 / 11/ M30x2




Sitownik tiokowy dwustronnego dziatania
‘A;l E E L Mozliwo$é dowolnej konfiguracji mocowarn
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Kod @D OAL Skok Z E W L L1 wa?;é"gl
222 ©25
H-M040.**,0100 100 | 230 2.3 | 2,76
H-M040.%*%.0200 200 [ 330 | 3,1 | 3.4
H-M040.**.0300 % 300 | 430 | % |3 3.9 | 43
H-M040.**.0400 | °° | 40 [400 [ 530 | & || 17 | 40 | 23 2,7 | 5,3
H-M040.**.0500 500 | 630 | = 5,6
H-M040.**.0600 600 | 730 6.5 | 7.1
225
H-M050.**.0100 100 | 240 3,3 | 3,7
H-M050.**.0200 200 | 340 2.3 | 4,7
H-M050.**.0300 300 [ 440 53] 6
H-M050.**.0400 * 200 | 540 | % | % 6,4 | 7,2
H-M050.%*%.0500 | 0 | 30 500 (640 | X || 18 | 43 | 26 | 22 [543 [ 8.4
H-M050.**.0600 600 | 740 | = 8,4 | 9.6
H-M050.**.0800 800 | 940 10,7 12,1
H-M050.**.1000 1000|1140 12.9]14.6
5
H-M060.35.0100 100 | 260 "1
H-M060.35.0200 200 | 360 .6
H-M060.35.0300 300 [ 460 | 1
H-M060.35.0400 * 200 | 560 | 2 | & 7
H-M060.35.0500 | /2 | 60 500 [660 |N|>| 18 | 50
H-M060.35.0600 600 | 760 | =
H-M060.35.0700 800 | 960
H-M060.35.0800 1000|1160
H-M063.35.0100 100 | 260
H-M063.35.0200 200 | 360
H-M063.35.0300 300 | 460 |
H-M063.35.0400 * 200 | 560 | 2 | &
H-M063.35.0500 | 7> | ©3 500 (660 |N || 18 | 50
H-M063.35.0600 600 | 760 | =
H-M063.35.0700 800 | 960
H-M063.35.0800 1000|1160
H-M070.**.0100 100 | 260
H-M070.%*.0200 200 | 360
H-M070.**.0300 300 [ 460 |
H-M070.¥¥.0400 % 200 | 560 | % | &
H-M070.**.0500 | 32 | 70 500 660 ||| 18 | 50
H-M070.**.0600 600 | 760 | =
H-M070.%*.0800 800 | 960
H-M070.**.1000 1000|1160
240 ©45
H-M080.**,0200 200 | 380 11,1]12,3
H-M080.**.0300 300 | 480 | , 13,0 15,1
H-M080.**.0400 . 200 | 580 | -1/ . 15,6 | 17,5
H-M080.**.0500 | 92| 80 [500 [ 680 | S| | 20 | 60 | 35 | 25 [17,8[20,7
H-M080.**.0600 600 | 780 | OV |~ 21,5] 25,1
H-M080.**.0800 800 | 980 24,5 29,5
H-M080.**.1000 1000|1180 30,2 35
250 @60
H-M0100.**.0200 200 | 410 19,5 22 Sl
H-M0100.**.0300 300 | 510 | , 53 | 25,5 o
H-M0100.¥*.0400 200 | 610 | 3| . 26,5 29,5 =
H-M0100.%*.0500 | 120%| 100500 | 710 | X |X| 20 | 82 | 38 | 25 [ 30 [33.5 o
H-M0100.**.0600 600 [ 810 | & (7 33,5 37,5 2
H-M0100.**.0800 800 | 1010 20,5 | 46 -
H-M0100.**.1000 10001210 47,5 54,5 s

*+ 5 mm




Sitownik ttokowy dwustronnego dziatania z fozyskami slizgowymi
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Kod

H-FR040.**.0100

H-FR040.**.0200

H-FR040.**.0300

H-FR040.**.0400

H-FR040.**.0500

H-FR040.**.0600

H-FR040.**.0700

H-FR040.**.0800

H-FR050.*%*.0100

H-FR050.**.0200

H-FR050.**.0300

H-FR050.**.0400

H-FR050.**.0500

H-FR050.**.0600

H-FR050.**.0700

H-FR060.35.0200

H-FR060.35.0300

H-FR060.35.0400

H-FR060.35.0500

H-FR060.35.0600

H-FR060.35.0700

H-FR063.35.0200

H-FR063.35.0300

H-FR063.35.0400

H-FR063.35.0500

H-FR063.35.0600

H-FR063.35.0700

H-FR070.**.0200

H-FR070.**.0300

H-FR070.**.0400

H-FR070.**.0500

H-FR070.**.0600

H-FR070.**.0700

H-FR080.**.0200

H-FR080.**.0300

H-FR080.**.0400

H-FR080.**.0500

H-FR080.**.0600

H-FR080.**.0700

H-FR100.**.0200

H-FR100.**.0300

H-FR100.**.0400

H-FR100.**.0500

H-FR100.**.0600

*+ 5 mm
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50

60

72

75

82

95

*
120

40

60

63

70

80

100

100

270

200

370

300

470

400

570

500

670

600

770

700

870

800

100

970

300

200

400

300

500

400

600

500

700

600

800

700

200

900

400

300

500

400

600

500

700

600

800

700

200

900

400

300

500

400

600

500

700

600

800

700

200

900

410

300

510

400

610

500

710

600

810

700

200

910

410

300

510

400

610

500

710

600

810

700

200

910

425

300

525

400

625

500

725

700

925

M 18x1,5

M 22x1,5 M 22x1,5 M 22x1,5 M 18x1,5

M 22x1,5

M 27x1,5

3/8"

3/8”

1/211

1/211

1/211

1/211

3/4"

17

18

18

18

18

20

20

40

63

50

50

50

60

82

45

58

58

58

58

58

60

OF
2

20,5

25,5

25,5

25,5

30,5

30,5

30,5

F1 CM OH OH1L V

42

47

48

48

48

48

56

40

50

50

50

50

50

65

50

60

80

90

115

Waga [kg]

2s
922 925

3 | 32
4 142
49 5,1
5,9 6,1
40 g8 7
78| 8
8,7 | 8,9
9,6 | 9,8
925 930
61| 63
751 7,7
78| 8
45 [9,9 [ 10,1
11,5 11,7
12,9] 13,1
14,2] 14,4

%)

8

5

9,6

235

10,3

240
10,5

12,1

12,3

55

14

14,2

15,9

16,1

17,9

18,1

19,7

240

13,3

19,9
045
13,5

15,5

15,7

55

16,7

16,9

20

20,2

22

22,2

24

250

24,2
260
26,5

30

30,5

55

34

34,5

38

38,5

46

46,5




H-TS040.**.0100
H-TS040.**.0200

Sitownik ttokowy dwustronnego dziatania z tozyskami przegubowymi

Li

H-TS040.**,0300

H-TS040.**.0400

H-TS040.**.0500

H-TS040.**,0600

H-TS040.**.0700

H-TS040.**.0800

H-TS050.*%*.0100

H-TS050.*%*.0200

H-TS050.**.,0300
H-TS050.**.0400

H-TS050.**.0500

H-TS050.**,0600

H-TS050.**.0800

H-TS050.**.1000

H-TS060.35.0100

H-TS060.35.0200

H-TS060.35.0300

H-TS060.35.0400

H-TS060.35.0500

H-TS060.35.0600

H-TS060.35.0800

H-TS060.35.1000
H-TS063.35.0100

H-TS063.35.0200

H-TS063.35.0300

H-TS063.35.0400

H-TS063.35.0500

H-TS063.35.0600

H-TS063.35.0800

H-TS063.35.1000

H-TS070.%%.0200

H-TS070.**.0300
H-TS070.%%.0400

H-TS070.**.0500

H-TS070.**.0600

H-TS070.**.0800

H-TS070.**.1000

H-TS080.**,0200

H-TS080.**.0300
H-TS080.**.0400

H-TS080.**.0500

H-TS080.**.0600

H-TS080.**.0800

H-TS080.**.1000

H-TS100. .0200

H-TS100.**.0300

H-TS100.**.0400

H-TS100.**.0500

H-TS100.**.0600
H-TS100.¥¥.0800

H-TS100.**.1000

*+ 5 mm

@D @ AL Skok

50

60

72

75

82

92

120"

cM

40

50

63

70

80

100

100

K

310

200

410

300 | 510
400 | 610
500 | 710
600 | 810
700 | 910
800 |[1010
100 335
200 435
300 535
400 635
500 735
600 835
800 | 1035
1000 | 1235
100 | 370
200 | 470
300 | 570
400 | 670
500 | 770
600 | 870
800 |1070
1000 [ 1270
100 | 390
200 | 490
300 | 590
400 | 690
500 | 790
600 | 890
800 |1090
1000 | 1290
400

200 | 500
300 | 600
400 | 700
500 | 800
600 | 900
800 [1100
1000 [1300
00 530
300 | 630
400 | 730
500 | 830
600 | 930
800 |1130
1000 (1330
00 | 565
300 | 665
400 | 765
500 | 865
600 | 965
800 [1165
1000 [ 1365

M 22x1,5 M 22x1,5 M 22x1,5 M 18x1,5 M 18x1,5

M 22x1,5

M 27x1,5

3/8"

3/8"

1/2"

1/2”

1/2n

1/2”

3/4"

W L L1 6FCM H V

17

18

20

20

20

20

20

40

43

50

50

50

60

82

60

70

80

90

95

105

110

20

25

30

35

35

40

40

60

67

74

84

84

94

94

53

64

82

82

92

92

15

20

25

25

28

28
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Mozliwos¢é dowolnej konfiguracji mocowan

HO3.1OHAAH

(>

Kod
H-T030.0200

H-T030.0300

H-T030.0400

H-T030.0500

H-T035.0200

H-T035.0300

H-T035.0400

H-T035.0500

H-T035.0600

H-T040.0200

H-T040.0300

H-T040.0400

H-T040.0500

H-T040.0600

H-T040.0700

H-T050.0300

H-T050.0400

H-T050.0500

H-T050.0600

H-T050.0700

@S OAL @D Skok Z

30

35

40

50

40

45

50

60

50

55

60

70

200

326

300

426

400

526

500

200

626

326

300

426

400

526

500

626

600

200

726

338

300

438

400

538

500

638

600

738

700

300

838

450

400

550

500

650

600

750

700

850

M 18x1,5

M 18x1,5

M 22x1,5

M 22x1,5

3/8"

1/2"

1/2"

*+ 5 mm

18

18

18




RODZAJE MOCOWAN

Nazwa OF S

Nazwa OF S waga [kg]

Nazwa OQOAl T

" CF |

= CF040 2
= CF050 50 | 60 | 45 | 2 [20,25| 20,0 (23,0 0,80
= i CF060 60 | 70 [ 50 | 2 [25/25| 22,5 [25,5] 1,20
4 CF070 70 | 80 [ 50 | 2 [25,25| 22,5 [25,5] 1,60
= CF080 80 | 95 [ 60 | 2 [30,25| 25,0 [33,0] 2,70
' ' CFHR40 | 40 | 50 [ 49 | 2 [20,50| 19,0 [28,0] 0,60
= CFHR50 2 (25,25
T T e e
Korpus tylny z tozyskiem przegubowym KT |—
< N
Nazwa OGAl GF

M16x1,5
KT50 50 | 30 |M16x1,5]| 59 37 | 29 80 1,2
M22x1,5

© HYDROTECH



RODZAJE MOCOWAN

lejka slizgowa stalowa do spawania CB

N
O

HO3.1OdAAH
®

b=y
o

| CFL

-

‘/'\F
=

Zakonczenie tloczyska otworem KO

DS

|

LF

Nazwa
CFL60

Nazwa @D

OF

Nazwa @S

M16x1,5
GwW18 25 |M18x1,5 | 20 | 22 10
Gw22 30 |M22x1,5 | 22 | 24 10
Gw27 35 |M27x2 24 | 27 10
GW30 40 |M30x2 26 | 34 12
GW33 45 |[M33x2 30 | 38 12
Gw42 50 |M42x2 35 | #1 15

M48x2

oT

M16x1,5
GZ18 25 [M18x1,5 | 20 | 22 10
Gz22 30 |M22x1,5 | 22 | 24 10
Gz27 35 |M27x2 24 | 27 10
GZ30 40 |M30x2 26 | 34 12
GZ33 45 |M33x2 30 | 38 12
GZ42 50 |M42x2 35 | 41 15

M48x2

CFL70 | 70 | 142 [16,6]| 117 |4x@13|5x45°| 1,50
CFL80 | 80 | 162 [16,5| 127 |4x@15|5x45°| 1,94
CFL95 | 95 | 181 [18,56]| 149 |6x@17|7x45°| 2,53

CFL115




RODZAJE MOCOWAN

E Q U Wymiary wg. potrzeb klienta

Max. Max. Cisnienie
przeptyw cisnienie otwarcia
[L/min] [bar] [bar]

Gwint Pilot

e [BSP] proporcja

VRDE1/4
VRDE3/8 | 38 | 155 | 35 350 3
er‘\ VRDE12 | 112 | 15 50 350 3
TS VRDE3/4 | 3/4" : 2

Zawor zwrotny sterowany
A P ]

W SR ;
|| T Tt ) Y
o . . Max. Max. Cisnienie
. E;BV;IS; pr:;;It:)rtcja przeptyw cisnienie otwarcia
E ; [L/min] [bar] [bar]
: BE— . VRSE1/4 4
Al | U VRSE3/8 | 3/8" 1:5,5 35 350 3
VRSE1/2 | 1/2” 1:5 50 350 3
A2 o U2 VRSE3/4 2

Rurki z oczkiem

gc gc OV L
eazwe [BSP] [mm] [mm]

| HRV535.0420 14 | 10 | 200

1 > HRV535.120404 | 1/4° | 12 | 40
&ﬁw ' HRV535.120420 | 1/4° | 12 | 200
=/ —— HRV535120440 | 1/47 | 12 | 400

“ > HRV535.0610 3/8" | 12 | 100

HRV535.0620 3/8” 12 200
HRV535.0650 3/8” 12 500
HRV535.0820 1/2” 15 200
HRV535.0830

Przyktad zastosowania:

(]

I
(]
Ll
=
O
14
[a)
>
I

=
(259



W naszej ofercie znajdujq sie takze:

® ZASILACZE HYDRAULICZNE

® ROZWIAZANIA SYSTEMOWE

® PRZEWODY WYSOKOCISNIENIOWE
® POMPY | SILNIKI HYDRAULICZNE

® ROZDZIELACZE | ZAWORY

® Zt ACZA (redukcje, kolana, tréjniki)

® SZYBKOZLACZA

® FILTRY

® WEZE TECHNICZNE

® USZCZELNIENIA

® ZEBY DO MASZYN BUDOWLANYCH

® OLEJE HYDRAULICZNE
W

ustugi w zakfesie produkciji, £l

Oferujemy komplekso
j azy, remon I modernizaciji

Stuzymy pomoca w Zakresie doboru czesci p
zamiennych oraz ich odpowiednikéw do urzadzen
z napedem hydraulicznym. ~

Z.P.H.U. HYDROTECH J. Gutowsk
20-509 Lublin

ul. Janowska 7C )
tel./fax 081 534 24 65, tel. 081 527 90 0 _.HYDROTECH

e-mail: market@hydrotech.lublin.pl

www.hydrotech.lublin.pl
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